	دفتر الشروط الفنية

لتوريد

وسيط ( СR 4-6) لوحدة

إنتاج الكبريت 18 أ
1 – وصف عام :
صممت الوحدة لمعالجة الأسيد غاز القادم من وحدة استخلاص الغاز الحامضي .

 نسبة 94% على الأقل من الغاز الحامضي الداخل يتم إرجاعها الى الكبريت الحر بشكل مصهور ثم صلب .
* الوحدة تضم مفاعلين لتفاعل كلاوس وعملية رفع درجة حرارة الغازات الداخلة إلى المفاعل تتم بواسطة باي باص ( من مؤخرة الغلاية ).
*إنتاجية الوحدة 148 طن متري في اليوم  من الكبريت المصهور الحر ويوجد إمكانية لعمل الوحدة في ظروف تشغيل حتى 50% من الحمولة التصميمية .
*يعتمد انتاج الكبريت على تفاعل كلاوس لاسترجاع الكبريت الحر من الاسيد غاز الداخل ويتم ذلك بواسطة الاكسدة الجزئية لكبريت الهيدروجين  في فرن الاكسدة حيث ثلث كمية غاز كبريت الهيدروجين يتم اكسدتها أو حرقها لينتج ثاني أكسيد الكبريت الذي يتفاعل مع الكمية المتبقية من غاز كبريت الهيدروجين لنحصل على الكبريت الحر ويتم تقريبا 50-70 % من التحول الفعلي لكبريت الهيدروجين   في مرحلة التفاعل الحراري ثم يتم اتمام نسبة التحول الى 94% كحد أدنى في المفاعلات بوجود وسيط كلاوس 
2 – الهدف : 
توريد الوسيط المذكور واصلاً أرض الشركة العامة لمصفاة حمص 
بغية استمرار عمل الوحدة.

3– الكمية المطلوبة  :               
وسيط تفاعل كلاوس CR 4-6: 54 طن 
٤ - المواصفات الفنية :
4-1- الشكل:حبيبات كروية بيضاء اللون  
4-2- الحجم : 4-6   مم
 4-3- الكثافة الحجمية  : 640-740 كغ/م3 
4-4-السطح النوعي : حد أدنى 300

م2 /غ
4-5- حجم المسام سم3 /غ : 0.5
4-6- حجم مسام الماكرو ( أكبر من 750 أنغستروم ): يجب أن يكو محدد .
 4-7- مقاومة التحطم :  16 كغ .
4-8-الفاقد بالاحتكاك: حد أدنى 0.4 % 
 4-9- الفاقد بالحرارة (عند درجة حرارة 1000مͦ ) : حد أعلى 5 % 

4-10- يتحمل حرارة حتى 700 مͦ
4- 11- التركيب : 

          : AL2O3     93% 
Fe2O        :   يجب أن يكون محدد    
SiO2        :    يجب أن يكون محدد  
  TiO2      :   يجب أن يكون محدد                 
4-12- نسبة التحول 95% .
5- الوثائق المطلوبة : 
5-1- على العارض أن يقدم المعلومات التالية حول الوسيط : 

أ – مواصفات الوسيط كاملة مبوبة في جدول بشكل واضح والستاندرد المحدد لكل مواصفة 
 ب – عمر الوسيط التشغيلي بالإضافة إلى العمر التخزيني .   
 ج – الكتيب الخاص بالوسيط والذي يحوي كل المعلومات الفنية للوسيط متضمنة الإجراءات الوقائية المتبعة في حالة التشغيل الطبيعي وفي حالة المشاكل .
5-2 - على العارض أن يقدم شهادة اختبار معتمدة من الشركة المصنعة مذكور فيها كمية الشحنة الموردة وكمية العينة المختبرة  وستاندرد الاختبار مع  نتائج الاختبار التي تشكل المواصفات الفنية للوسيط .

5-2- على العارض أن يقدم وثيقة تضمن  العمر التشغيلي للوسيط لمدة خمس سنوات كحد ادنى .     
5-3 - على العارض الالتزام بتقديم الوثائق المطلوبة كشرط أساسي  لاستلام الوسيط مع ذكر بلد المنشأ .
٦ - متطلبات عامة :
6-1- على العارض توريد الوسيط في أوعية محكمة الإغلاق (براميل بلاستيكية أو معدنية) وعلى  كل برميل لصاقة مكتوب عليها نوع الوسيط و كمية الوسيط فيه .
6-2- الشحنة الموردة غير قابلة للتجزئة .
6-3 - مدة التوريد   180 يوم  .   
6-4- مدة الضمان سنة تشغيلية كاملة .

6-5- على العارض أن يقدم استبدال مناسب لشحنة الوسيط في حال انخفض
 أداء الوسيط ونسبة استرجاع الكبريت عن 94% وذلك قبل انقضاء مدة التشغيل المضمونة من قبله من تاريخ بداية استثمار الوسيط و تحسب نسبة الاستبدال على الشكل التالي :   

عدد السنوات المتبقية من العمر التشغيلي الذي ضمنه العارض منسوبا الى العمر التشغيلي الذي ضمنه العارض ومضروباً بالكمية الكاملة لشحنة الوسيط .

كمثال : على العارض أن يقدم 60% من شحنة الوسيط مجاناً واصلة أرض المصفاة اذا انخفضت نسبة استرجاع الكبريت عن 94% بعد انقضاء سنتين من التشغيل  .

	Book of 

Technical conditions

To supply
CR catalyst For sulphur production unit 

18 A
1- General demonstration 
The sulphur recovery unit is designed to process acid gas from the acid gas recovery unit 
At least 94% of the entering hydrogen sulphide is recovered as elemental molten sulphur which is exported to solidification .            
The plant is a standard two reactor claus unit , reheat of the process streams being provided by two hot bypasses . 
*Sulphur recovery unit is designed to produce 148 metric tons per day of the elemental molten sulphur . the plant is capable of operating down to 50% of design value .
* The sulphur production based on the claus process for the extraction of the elemental sulphur from the current of acid gas. this process of sulphur production is based on the partial oxidation of hydrogen sulphide in oxidation furnace one third of H2S is burned to SO2 and the remain two third of H2S react with the product SO2 to get elemental sulphur  the rate of conversion in thermal conversion step is
 50 -70 % , then conversion rate is completed up to 94% min in the presence of CR catalyst in reactors 
2 - Target :
   To supply and delivery of this catalysts to the land of the general company of Homs refinery ,                                         to achieve continuance of unit operation .
3- Required quantitie :

Claus Reaction Catalyst : 54 ton
4- Technical specifications :
4-1- Apperance : solid white balls .ِ
4-2- Size : 4 – 6 mm
4-3-  bulk density : 640 – 740 kg\m3 .
 4-4-min surface area : 300   m2 \g 

4-5- pore volume : 0.5 cm3 \g 
4-6-Macro porosity (min) at( >750 Aͦ)to be reported . 
4-7- Minimum crushing strength : 16 kg .
 4-8-Abrasion loss (max): 0.4 % 
4-9- Loss  on ignition : maximum 5%
4-10- Temperature resistance : up to 700 cͦ .
4-11- composition : 

AL2O3 :      93 %

Fe2O:        To be reported
SiO3%:       To be reported
TiO2 :            To be reported
4-12- conversion rate is 95% .
5- Required certificates :

5-1- catalyst bidder must provide following information related to the catalysts :             a – All the catalyst properties specified in a table &standard method of measurement . 
b- life OF Cycle in operation & shelf life .                                       c- the catalyst handbook that contains all the technical details of the catalyst including precautions to be followed during normal operation and upsets 
5-2 - Bidder must provide legalized test certificate  from manufacturer company specified in it quantity of supply   shipment and tested sample, standard method and tests  results as technical specifications of the catalyst . 
5-2- Bidder must provide indent insures  the   operating life of the catalyst  minimum five years 
5-3- Bidder must abide by providing all certificates as prerequisite for receipt procedures of the catalyst  in addition that the country of origin must be specified . 
6- General requirements :

6-1- Bidder must supply catalyst packed in air tight containers ( plastic or mineral barrels ) and each barrel hanging on it a sticker specified in it type and weight of catalyst .
6-2- The supplied shipment is indivisible .
6-3- Supplying duration is     180 days.

6-4- period warranty is one working year .

6-5- Bidder shell provid proportionate replacement of 
the catalyst batch if sulphur
 recovery reduces < 94% befor the guaranteed life of the catalyst from the date of introduction of the feedstock  the rate of replacement is calculated as follow :
The rate of  remaining years number insured by bidder to  the operating life number insured by the bidder multiplied by  the whole quantity of catalyst batch .              
Eg ; bidder shell provide 60% of catalyst  batch free of cost at the land of Homs refinery  if sulphur  recovery  is < 94 % after two   years of operation. 
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