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	Sub. : book of the technical conditions for  replacement the control,  monitoring and alarm system for turbine compressors K1 A,B in plat forming unit /500/ on turn key job basis.
	
	الموضوع : دفتر الشروط الفنية لاستبدال نظام التحكم والبيان والانذار للضواغط التوربينية K1 A,B   في وحدة التحسين /500/  على أساس مفتاح باليد
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المديرية : الصيانات الهندسية                



	دفتر الشروط الفنية

لاستبدال نظام التحكم والبيان والانذار 
للضواغط التوربينية k1 A,B
في وحدة التحسين /500/
على أساس مفتاح      باليد
الموضوع : 

تبديل نظام التحكم و البيان والإنذار ونظام فصل الطوارئ القديمة الراهنة بنظام جديد للضاغطين  k1 A,B.
1- مقدمة:

1-1 مجموعة معلومات عن الضاغط /التوربين:

الشركة الصانعة :CANTIERI NAVALI RIUNTI GENOVA RIVA TRIGOSO WORK SHOP 
الرقم التسلسلي للضاغط الأول:         R.9275 A

الرقم التسلسلي للضاغط الثاني:         R.9275 B
سنة الصنع:                               1983
النوع : توربين بخاري ذو ضغط خلفي MSVS
شروط الأداء:
معدل الطاقة:                   1272        K W
معدل السرعة:    10652 RPM                   
السرعة المستمرة العظمى: 11184 RPM        
الفصل عند السرعة الزائدة:12303 RPM      
السرعة الحرجة الأولية:       4600 RPM     
ضغط بخار الدخل  (عادي/أعظمي) 38/42kg/cm² ABS       
38/42kgcm2abc
درجة حرارة الدخل(عادي/أعظمي)     (450/500) C°             
ضغط بخار العادم المطلق (عادي/أعظمي)  (4/4.58) kg/cm² ABS   

1-2 مجموعة معلومات عن الخزانة في الموقع:

الشركة الصانعة:CONTROL MATIC SYSTEM VIA PIETRO DALISSONE 20035 LISSONE.
الحماية الانفجارية:              II T3 EEXP 

نوع اللوحة:                       QP-1
سنة الصنع:                               1983

طاقة التغذية الكهربائية:             2.2 KW

الجهد:                              110/220V

التيار الكهربائي:         Ampere   10/20
التردد:                              50-60 HZ 
زمن الكسح:                  22 MINUTES
1-3 منظومة بنتلي نيفادا لكل ضاغط تتألف مما يلي  :  
قاعدة التغذية الكهربائية:      
7200  (BASE NO:4091U) 
مبين عداد دوران التوربين:  
 7200  (BASE NO:4093U)  

الانزياح المحوري للتوربين:

  7200  (BASE NO:4093U)
اهتزاز التوربين مكان الربط:

 7200  (BASE NO:4093U) 

اهتزاز التوربين في الجهة الحرة:

 7200  (BASE NO:4093U)
الانزياح المحوري للضاغط:

                         7200  (BASE NO:4093U)
اهتزاز الضاغط جهة الطرد:

                         7200  (BASE NO:4093U)
اهتزاز الضاغط جهة السحب:

                        7200  (BASE NO:4093U)
حساس اهتزاز: ملحق في  الجدول رقم 1
حساس سرعة: ملحق في الجدول رقم 1
حساس انزياح: ملحق في الجدول 1
مرسل ضغط لجهة السحب :
   الكمية : واحد .
   مجاله (0 -15) kg/cm2 : .
   إشارة الخرج :  . (4 -20) Ma
مرسل ضغط لجهة الطرد :
   الكمية : واحد .
   مجاله (0 - 25) kg/cm2 : .
   إشارة الخرج :  . (4 – 20)_ Ma
1-4 يتألف نظام بيان الحرارة المحلي مما يلي: 
    -11 نقطة حرارة .
    - مفتاح ناخب واحد.
    - مبين رقمي واحد.

    - 11 لمبة إشارة إنذار حمراء: إنذار عند الحرارة المرتفعة
1-5 مبين ضغط الكتروني محلي لإظهار ضغط الطرد (واحد)
1-6 مبين ضغط الكتروني لإظهار ضغط السحب (واحد)
1-7 وحدة منظم سرعة محلي (محلي/غرفة تحكم) (واحد)

1-8 منظم سرعة ميكانيكي محلي (واحد)
الشركة الصانعة :WOOD WORD              

رقم القطعة :                                 8573 – 281
الرقم التسلسلي : 12046446                        
يتكون نظام الفصل الميكانيكي مما يلي : صمام كهرطيسي (يستخدم في حالة التوقف الطارئ بواسطة جريان الزيت و ذلك عند فصل التغذية الكهربائية) , نظام فصل ميكانيكي .
2- حجم الأعمال:

تقديم وتركيب ووضع في التشغيل لكل ضاغط ولا تقتصر الأعمال على ما يلي:

2-1 تركيب خزانة مناسبة بجانب كل ضاغط.
2-2 تبديل جميع المعدات المذكورة في المقدمة من (1-2) حتى (1-8)
2– 3 استبدال كافة الاجهزة الحقلية المتوضعة على مخططات الضاغط 
     P&ID.
3- المعايير الهندسية: (أحدث نسخة)
3-1 معهد البترول الأمريكي(API ).

3-2 الجمعية الأمريكية للهندسة الميكانيكية (ASTM).

3-3 اللجنة العالمية للتقنيات الكهربائية (IEC).

3-4 الجمعية العالمية للأتمتة (ISA).

4-5 الجمعية العالمية للمقاييس(ISO).
4- نظام التوقف الطارئ:

يجب أن يكون نظام التوقف الطارئ (نوع الفصل الآمن) نظام الكتروني مبرمج.
5- نظام الإنذار:

يجب أن يكون نظام الكتروني مبرمج.
6- إمكانية المراقبة والتحكم بالسرعة , التوقف الطارئ,....الخ , من غرفة التحكم والحقل.
7- متطلبات عامة
7-1- يجب على العارض القيام بزيارة إلى الموقع ليحصل على جميع المعلومات المتعلقة بالمشروع.
7-2-على العارض الالتزام  بتقديم قوائم بقطع الغيار اللازمة لمدة خمس سنوات تشغيل غير مسعرة في عرضه الفني و أخرى مسعره ضمن العرض المالي , تحتفظ شركة مصفاة حمص لنفسها بحق
اختيار ما تراه مناسبا أثناء الدراسة الفنية .على ان تتضمن
 على الأقل : 
1- حساس سرعة عدد /2/ للتوربين
2-حساس انزياح محوري عدد /4/( 2 للتوربين- 2 للضاغط     )
3- حساس اهتزاز عدد /8/ ( 4 للتوربين – 4 للضاغط )
7-3- مدة التوريد و التنفيذ : 52 أسبوع .

· 36 أسبوع توريد وتحضير للموقع.
· 16 أسبوع  تنفيذ. 8 أسابيع لكل ضاغط على حدى.
 و المشروع سينفذ على مرحلتين .
المرحلة الأولى : تسليم الضاغط الأول 500 K1A للمتعاقد وبدء العمل فيه حتى إصدار شهادة الاستلام المؤقت (PAC) بينما الضاغط الثاني 500 K1B لا يزال بالتشغيل .
المرحلة الثانية : تسليم الضاغط الثاني 500 K1B وبدء العمل فيه حتى إصدار شهادة الاستلام المؤقت (PAC) .

7-4- مدة الضمان : سنة واحدة تبدأ بعد إصدار شهادة الاستلام الأولي للضاغط الأخير .
7-5- على العارض الالتزام بتقديم كافة النشرات الفنية لكافة مكونات النظام الجديد أثناء الدراسة الفنية .
7-6- على العارض الالتزام بتقديم عرضه الفني وفقا لبنود دفتر شروطنا الفني .
7-7- على المتعاقد تقديم ثلاث نسخ ورقية لكافة المخططات (كتيبات  التشغيل و الاستخدام والصيانة ) والمستندات المعتمدة  من قبل الشركة العامة لمصفاة حمص خلال تنفيذ المشروع .
7-8- على المتعاقد تقديم كافة البرمجيات الخاصة بالمشروع وكافة الأدوات الخاصة (كمبيوتر محمول , ترخيص البرنامج ...عدد وادوات الصيانة اللازمة – أجهزة معايرة   000الخ.). 
النهاية
	Book   of
Technical Conditions

For Replacement OF The
Control, monitoring & alarm System

FOR  
turbine  COMPRESSORES K1 A,B
In
Platforming Unit /500/                                                                   
 On Turn Key Job Basis
Objective :

replacement the existing control,monitoring, alarm, and emergency shutdown system package by a new one to each compressor K1 A,B
1- Preface:
1-1 compressor/turbine package information: Manufacturer: CANTIERI NAVALI RIUNITI GENOVA RIVA TRIGOSO WORK SHOP 
FIRST COMPRESSOR  SYRIAL NUMBER           :  R.9275 A

SECOND COMPRESSOR  SYRIAL NUMBER      :  R.9275 B

YEAR                                                                      :  1983
BACK PRESSURE STEAM TURBINE  TYPE         :  MSVS

PERFORMANCE CONDITIONS :
RATED POWER                                    : KW      1272
RATED SPEED                                      : RPM    10652

MAXIMUM CONTINUOS SPEED       : RPM    11184

OVER SPEED TRIP                               : RPM    12303

FIRST CRITICAL SPEED                       : RPM     4600

STEAM INLET PRESSURE (NORM/MAX): Kg/cm² ABS 38/42

STEAM INLET TEMPERATURE (NORM/MAX ): (450/500) C°.
STEAM EXHUST PRESURE(NORM/MAX): (4/4.58) Kg/cm² ABS
1-2 Local cabinet package information:

Manufacturer: CONTROL MATIC SYSTEM VIA PIETRO DALISSONE 20035 LISSONE.
EEXp II T3

PANEL TYPE:           QP-1   
YEAR:                       1983

POWER SUPPLY:     2.2 KW

VOLTAGE  :              110 / 220
 AMPER:                   10 / 20
FREQUNCY:              50 – 60 HZ

PURGING TIME:      22 MINUTE  
  1-3 Pently Nevada package for each compressor consist of :
POWER SUPLY  TYPE:
                                                      7200  (base no: 4091U)

TURBINE TACHOMETER  MONITOR: 

                                   7200(base no: 4093U)

TURBINE AXIAL DISPLACEMENT: 

                                   7200 (base no: 4093 U) 

TURBINE VIBRATION COPLING END: 

                                  7200 (base no: 4093U)

TURBINE VIBRATION NON COPLING END:
                                     7200 (base no:4093U) 
COMPRESSOR AXIAL DISPLACEMENT: 

                                7200 (base no: 4093U)
COMPRESSOR VIBRATION DISCHARGE SIDE:               

                               7200 (base no: 4093U)

COMPRESSOR VIBRATION INTAKE SIDE: 

                              7200 (base no: 4093 U )
VIBRATION SENSOR:  attached to table no 1
SPEED SENSOR:  attached to table no 1
DISPLACEMENT SENSOR:  attached to table no 1
Pressure transmitter for intake:
Quantity : one .
Range : (0 -15)kg/cm2 .
Output signal : (4 -20) Ma .
Pressure transmitter for discharge :

Quantity : one .
Range : (0 - 25)kg/cm2 .
Output signal : (4 -20) Ma .
1-4 Local monitoring temperature consist of:

    - 11 temperature points.

    - one selecting switch 
    - one digital indicator
    - 11 alarm red lamp signal for: high temperature alarm.
1-5 Local pressure indicator for discharge pressure monitoring (one).
1-6 Local pressure indicator for intake pressure monitoring (one).
1-7 Local speed Regulator station (Local / Remote control) (one).
1-8 Local Mechanical Speed controller:      (one).
Manufacturer:      Wood ward  company

Part number:         8573-281

Serial number:      12046446

Local Mechanical shut down consist of: Electrical solenoid valve (used for emergency shutdown by flow the oil  when de-energize power), Mechanical shut down system.

2-Scope of Works :
Submit, install and put into operation the following for each compressor but not limited to. 

2-1 A suitable cabinet should be installed beside each compressor.
2-2 change All equipment  mentioned in: Preface (1-2) till (1-8).

2-3 replace of all field  instruments according to P&ID  .
3-Engineering standard:  (latest version)
3-1 American petroleum institute (API).

3-2 American Society of mechanical Engineer (ASME).

3-3 International Electro technical commission (IEC).

3-4 International society of automation (ISA).
3-5 International Organization for Standardization (ISO).

4- Shut down system : 
Shut down system (fail to safe type) shall be Programmable electronic system.
5-Alarm system :
 Should be Programmable electronic system.
6- The ability to view and control  speed, emergency shutdown, etc… from the field and control room.
7- General requirement
7-1- The bidder should pay a visit to the site to get all required information about project .
7-2- The bidder should submit spare parts lists ,for five         years operation, unpriced within the technical offer and another priced ones within the financial offer , H.R.C. keeps the right to choose suitable items during the technical study. include at least:
1-Speed sensor . Quantity (2)
 2- Displacement sensor . Quantity (2)
 3-Vibration sensor . Quantity (4)
7-3 - period of procurement and execution : 52 weeks.
· 36 weeks procurement and preparation in site.

· 16 weeks execution. 8 weeks each compressor separately  

The project should be executed in two stages :
Stage one : start working in the first compressor 500 K1A up to issuance (PAC) while the second compressor 500 K1B in operation.
Stage two : start working in the second compressor 500 K1B up to issuance (PAC) .
7-4- Guarantee period : one year begins after issuance (PAC) for the final compressor .
7-5-The bidder should submit all technical brochure to all system component during technical study .
7-6- The bidder should itemize his technical bidden according to the book of technical conditions .
7-7- The contractor should submit three hardware copies to all diagrams (maintenance, operation and user manuals) and documents which authorized by HRC during project execution .
7-8- The contractor should submit all software that necessary to the project and all special tools (laptop ,licenses ,…….etc) .
END.


اللجنــــــــــــــة الفنيـــــــــــة
  عضو                                  عضو                              عضو                             رئيس اللجنة م.سامي سطاح                    م.محرز موسى                    م.عيسى فزع                       م.سعد شحود   
                  يعتمد                                                                                          يعتمد
     رئيس قسم الأجهزة الدقيقة                                                                 مدير الصيانات الهندسية

                                                                                                                  يعتمد

                                                                                                              المدير العام
                                                                                                        المهندس هيثم مسوكر
	7/1Page   

	Tel:+963 312 470101(1-2-3)/2516401         Fax:+963 31 2516410/2516411
P.O. Box:352/355 Homs-Syria
        Email:homsrefinery@mail.sy



[image: image1.jpg]